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1 安装须知 

1.1 功能说明 

ECO 门机驱动装置适用于轻型和中型电梯。该装置

移动整套门板的最大重量可达 130kg。 

1.2 责任和担保 

本指南面向具有电梯维修和安装知识的专业人员。

这些人员必须掌握充分的电梯知识。对于由于不当

操作或不根据本指南操作造成的损坏，威特不承担

任何责任。若安装了说明书规定之外的部件，则威

特的担保可能无效！ 

1.3 安全注意事项 

威特的机器安装或维修工程师对机器的安全运行负

有主要责任！在安装、维护和修理过程中，必须始

终遵守所有安全规则和法律义务，以避免人员伤害

和产品损坏。 

下列符号用来着重标示重要的安全建议和危险警

告： 

 

一般危险警告 

 

高危风险警告（即破碎边缘、切口边

缘等）。 

 

机器部件损毁风险（即由于不正确的

安装或其它此类原因）。 

 

重要信息提示 

 

这些操作指南涉及机器全部范围的安装，必须始终

妥善保管（即驱动系统机房） 

1.4 相关文件 

• 目录 D27GCDEGB 

1.5 操作准备 

安装工作开始之前，应首先明确适合电梯安装的结

构和空间条件，以便确定应当和必须执行的安装步

骤。因此建议安装前进行周密考虑、详细计划，避

免盲目无计划的安装。收货时，检查商品或部件是

否正确齐全！ 

安装工具 

需要下列安装工具： 

• 4mm、5mm 和 6mm 的“T”字型六角扳手 

• 螺丝刀（一字头和十字头） 

驱动装置在出厂时已预调。现场不需要执行本指南

中未提及的其他机械和电气调整！ 

1.6 产品交付 

整套预装好的驱动装置。只能存放在原包装内（塑

料包裹膜）。安装开始前不得拆开零部件的包装。 
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2 电子装配图 

 

插头描述： 

X1 - 输入 X2 - 输出 

X3 - 变压器次级绕组  

X4 - 电机 

X5 - 电池电源 

X8 - 用于威特编程工具 (WPT) 的 RS485 接口 

X10 - 电机编码器  

X12 - 基准开关 

X15 - 光电管（光幕）接收端  

X16 - 光电管（光幕）发射端 

X40 - 测试驱动按钮 

X60 - 扩展插头 
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3 调试 

门机出厂前已预调整。 

3.1 电源 

- ECO 驱动系统带有变压器，适用不同的电压范

围，可以使用交流 120V 或交流 230V。 

ECO+ 电子设备可用于替代使用直流电机的旧款

ECO 电子设备。 

 

 

 

 

- 根据额定电压范围选择推荐的熔丝管，见下表： 

 

额定电源电压范围： 交流 120V 交流230V 

自动熔断电流（在控制板上） 2A 1A 

电缆最小横截面要求 1mm² 0,75mm² 

- 电源线连接到插头 (D1)。 

 

 

3.2 安全电路（可选） 

- 门触点预先接到一个插头。 

- 安全触点容量：最小直流 5V - 最大交流 250V，

2A 
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3.3 通过电梯控制器驱动电梯门 

- 将电梯控制器的信号连接到门机连接端 Xl 和

X2。 

- 参阅项目交付文档，了解电梯控制器和门机之

间的电路图（另请参阅第 10 章电路图)。 

- 检查确定测试按钮操作开关 Sl／1 是关断的。 

-  如果接通电源时门不位于基准开关处（靠近关

门到位端，门板关闭），关门命令起作用（与公

共端相连），门将以低速运行，直至到达基准位

置（关门到位端）。 

- 找到基准开关（即关门到位）后，门机驱动装

置将执行下一个开门命令，以正常速度进行开

门，直到开门到位。 

- 然后，在开、关门方向都以正常速度运行。 

- 检查安全部件（开门按钮、光电管和关门力限

制器)重新开门（参阅 DIP 开关说明）。 

- 根据 DIP 开关 (S1/2) 的设定，由电梯控制进行

重开门，或门自动重开。 

3.4 通过服务驱动按钮驱动电梯门 

- 只有当测试按钮操作开关 (S1/1) 开通时（在此

期间，输入 I1 开门指令 I2 关门指令、I3 强迫关

门指令被停用），测试按钮才能工作。 

- 按下测试按钮，检查门是否循环地开和关。 

- 在此操作方式下，安全部件不起作用，即不能

重开门（但允许对关门力进行调整）。 
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4 必须进行的调整 

4.1 关门力的调整 

 

如果关门力太大，可能会夹伤乘客。所

以最大允许关门力必须符合所在国家

标准的规定（EN81 规定的最大关门力

是 150N）。 

 

调整关门力时必须使用测力计。 

 

不要在门运动过程中测量，使门停止后

再进行测量，以免损坏测力计。 

- 手动打开和关闭门，检查确定门的运动没有机

械阻碍。 

- 把测力计放在门板之间（中开门）或门板与立

柱之间（旁开门）。 

 

 

 

对于中开门，测得的数值是实际关门力

的一半。对于旁开门，测得的数值就是

实际关门力。 
 

- 通过关门按钮（或关门命令）进行关门。测试

按钮只在测试按钮操作开关 (S1/1) 处于“开”

位置时才起作用。 

- 关门命令作用时间不得超过 10 秒钟。继续进行

调试前暂时取消关门命令。 

- 根据标准规定，通过“关门力”电位器调整关

门力。顺时针方向旋转电位器，关门力增大。 

 

4.2 速度的调整 

- 有四种速度运行曲线供选择（用于障碍电梯或

其他目的）。 

- 查看 DIP 开关说明（第 7 章）。 
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5 指示灯(LED)的说明 

 

 

 

 

 

 

5.1 输入指示灯 

名称 下列情形下指示灯亮 

I1 输入1连接公共端 

I2 输入2连接公共端 

I3 输入3连接公共端 

I4 输入4连接公共端 

IPD 乘客保护装置（如光电管等)的输入信号 

5.2 输出指示灯 

名称 下列情形下指示灯亮 

01 输出1继电器运行 

02 输出2继电器运行 

03 输出3继电器运行 

04 输出4继电器运行 

5.3 其它指示灯 

名称 下列情形下指示灯亮 

POWER 电源接通 

WDOG 微处理器不工作 

STATE 灯亮：启动和自学习过程中 闪烁：检测到故障时 

电机/编码器故障，闪烁1次  

内部故障，闪烁3次 

异常运行，闪烁4次  

学习错误，闪烁5次 

详情见第13页，第8.3项  

灯灭：正常运行状态下 

REFSW 门处于关门位置 
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6 电气接口 

6.1 输入 

输入端与公共端连接时，说明处于此输入状态。 

 

 

端子 符号 端子名称 说明 

COM COM 公共端 输入 Il—4 的公共端 

11 
 

开门指令 

这是开门命令，用于驱动电梯门打开，直至开门到位。根据

DIP 开关 S1/8 的设置，此命令消失时，门可以在电机力矩作

用下保持开门状态。 

12 
 

关门指令 

这是关门命令，用于驱动电梯门关闭，直至关门到位并闭锁。

根据 DIP 开关 S1/8 的设置，此命令消失时，门可以在电机

力矩作用下保持关门状态。 

13  强迫关门指令 
强迫关门输入，命令电梯门以低速进行关门。在此状态下，

烟雾报警装置如光电管或光幕装置（IPD 输入）被忽略。 

14  高速指令 
通过此输入可以选择一个高速。只有当 DIP 开关 S1/6 关断

情况下，此输入才能起作用。 

 

  



 

 
Änderungen vorbehalten! 如有变更，恕不另行通知！ 

 
safety in motion 

TM
 

门机驱动装置 

ECO+ 
操作指南 

Blatt/页 D27GMGB.0010 

Datum/日期 2003 年 8 月 19 日 

Stand/版本 G-14.02.2017 

Geprüft/审阅 WAT/MZE 

 

6.2 乘客保护装置输入和电源 

此输入命令接到 GND 端时起作用。对于参数集 xE 

(EN81-20)，如果检测设备未检测到障碍物，则必须

启用 IPD 输入。请参见第 11 章 EN81-20 电路图 

 

 

端子 符号 端子名称 说明 

+24V PH+ +24V 
用于光电管或光幕装置的 24V 直流电源（最大电

流 150mA） 

IPD REV 光电管 
光电管或光幕、光栅或其他乘客保护装置输入信

号 

GND PH- 接地 光电管或光幕（光栅）的电源接地端 

N.C. L  可用作光栅接线端子 

 

6.3 输出 

输出采用继电器触点输出，其中触点的 3 个连接馈

送到端子。 

 

 

（输出信号 01 至 04：公共端 = COM，常开触点 = 

NO，常闭触点 = NC） 

 

端子 符号 端子名称 说明 

O1 
 

开门到位 开门到位输出信号表示门已完全打开。 

O2 
 

关门到位 关门到位输出信号表示门已完全关闭。 

O3  重开门 

重开门输出信号表示正在执行来自光电管或关

门力限制器的重开门请求，或正在执行自动重开

门。 

O4*  位置 

当开门宽度超过某个规定位置时发出此输出信

号（可通过威特编程工具 WPT 调整触发点，此

输出通常不用。)*通过参数集 xE (EN81-20)，在

磁开关感应区域中设置输出信号 O4。 
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7 DIP 开关 

 ON（开） OFF（关） 

S1/1 测试按钮操作（测试按钮有效） 正常运行（X1 端子上的输入命令有效） 

S1/2 

**** 

关门受阻或 IPD 输入接通时自动重开/重关门

（给出重开门输出信号 O3） 
不自动重开/重关门（只给出重开门输出信号 O3） 

S1/3 

* 
电靴运行模式（转动门模式）(*) 正常运行（X1 端子上的输入命令有效） 

S1/4 未使用 

S1/5 

S1/6 
速度选择，二进制编码，见图 

S1/7 

*** 
开门力限生效 无开门力限制 

S1/8 

** 
自动保持在开、关门到位状态 只在开/关门命令有效时才保持在到位状态 

 

 

速度调节 

 

* 为符合 EN81-20（第 5.3.15.1 部分），开关 S1/3 必须为 OFF（关） 

** 为符合 EN81-20（第 5.3.15.1 部分），开关 S1/8 必须为 OFF（关） 

*** 为符合 EN81-20（第 5.3.6.2.2.1 部分，仅玻璃门），开关 S1/7 必须为 ON（开） 

**** 在自动重开/重关门的情况下，如果检测到障碍物，则设置输出信号 O3，并在重开/重关门后关闭。在

没有自动重开/重关门的情况下，如果检测到障碍物，输出信号 O3 接通，如果移除了障碍物或从电梯

控制器应用重开/重关门命令，则该输出信号关闭。  

(*) 模式 1： 

I1 = ON -> 开门 

I1 = OFF -> 关门 

(*) 模式 2： 

I1 = ON -> 关门  

I1 = OFF -> 开门 

COM COM 
开门 关门 
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7.1 用于 ECO BUS 2.0 门机的 DIP 开关 

 ON（开） OFF（关） 

S1/1 测试按钮操作（测试按钮有效） 正常运行（X1 端子上的输入命令有效） 

S1/2 
关门受阻或 IPD 输入接通时自动重开/重关门

（给出重开门输出信号 O3） 
不自动重开/重关门（只给出重开门输出信号 O3） 

S1/3 电靴运行模式（转动门模式） 正常运行（X1 端子上的输入命令有效） 

S1/4 输出 O4 上的位置功能  

S1/5 
关门脉冲（中等） 

（仅在 Dip 开关 S1/7 打开时接通） 

关门脉冲（强） 

（仅在 Dip 开关 S1/7 打开时接通） 

S1/6 缓慢门速(0,27m/s) 快速门速(0,4m/s) 

S1/7 关门脉冲关闭（对于 W 型折叠门） 关门脉冲打开(siehe S1/5) 

S1/8 只在开/关门命令有效时才保持在到位状态 自动保持在开、关门到位状态 

 

 

  

(*) Modus 1： 

I1 = ON -> Türe öffnet 
I1 = OFF -> Türe schließt 

(*) Modus 2： 

I1 = ON -> Türe schließt 
I1 = OFF -> Türe öffnet 

COM COM 
开门 关门 
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8 故障排除 

如果状态指示灯闪烁不停，说明有故障存在。通过

威特编程工具 WPT 可以查出故障。 

8.1 门不动作 

8.1.1 门停止不动 

- 检查确定电源是否接通。如果电源插头 D1 已接

通，而且电梯控制柜中的断路器是通的，电源

(POWER)指示灯 H80 必须亮。 

- 检查监视器(WATCHDOG)指示灯 H20，如果此

灯亮，切换 OFF/ON 开关或更换主板。 

- 检查确定电机和编码器线已正确连接（端子 X4

和 Xl0），及电机不过热(<= 60°C)。 

- 检 查 控 制 柜 是 否 发 送 开 门 或 关 门 命 令

（I1-I2/X1，指示灯 I1、I2）。 

- 检查手动关门时是否摩擦力太大。如果状态指

示灯闪烁，通过 WPT 读取故障，切换 ON/OFF

开关，或更换主板。 

- 检查开门力限制器是否禁用(S1/7 OFF)。 

8.1.1 门不能打开 

- 输入开门命令（I1/Xl 低电平），检查确定开门命

令指示灯 I1 亮。 

- 检查确定关门命令指示灯 I2 不亮（I2/X1 高电

平）。关门命令优先于开门命令。 

- 检查确定层门门锁没有卡住。 

- 检查开门力限制器是否启用(S1/7 ON)，是否摩

擦力太大。 

8.1.3 门不能关闭 

- 检查确定关门命令指示灯 I2 亮，或输入 I2／Xl

接通公共端。 

- 或许关门力太低（或摩擦力太高）。慢慢地顺时

针转动关门力电位器以增大关门力，但必须注

意不要超过最大允许关门力！ 

8.1.4 门不能完全打开或关闭 

- 检查电梯控制柜的开门和关门信号（指示灯 I1、

I2)的时间是否够长。门只在开、关门命令有效

时动作。 
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8.2 不能重开/重关门 

- 如果没有选择自动重开/重关门功能（DIP 开关

S1/2 是关断的）： 

-  要执行重开/重关门，电梯控制柜必须取消开/

关门命令，并开启开/关门命令。 

- 电梯控制柜必须接收发自门控系统电路或独立

接线的安全装置（例如：光电管或光幕)的重开

门请求，才能进行重开门。 

- 如果选择了自动重开/重关门（DIP 开关 S1/2 是

开通的）： 

- IPD 输入或开/关门力限制器可以直接启动自动

重开/重关门过程。 

检查下列重开门装置 

- 光电管或光幕（是否损坏或脏了）。 

- 关门力限制器（关门力是否太大）。检查下列重

关门装置： 

- 开门力限制器（摩擦力是否太小）。 

8.3 引起复位或关断的故障（状态指示灯闪

烁，闪烁代码(x)） 

- 过电流 (3)（例如供电电路短路） 

- 电机或编码器短路、开路和/或信号丢失 (1)。 

- 电路内部故障 (3) 

- 欠压（测量供电电压，如电压太低，电源会关

断）。 

- 找不到机械终端位置 (>=5m) (5)。 

- 门被卡住 (4)。 

8.4 降低门工作性能的故障 

- 电机和/或电源部分的温度太高。该软件降低了

电机功率（功率级）。如果温度超过极限值，电

源会被切断一段时间使之冷却 (4)。 

- 低压（如电池）驱动或电源供电电压低。 

- 基准开关故障 (5)。 
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8.5 门刀动作距离的重置 

如果必须重置门刀参数（例如，移除或更换门刀系

统，门刀动作距离错误......），请继续执行如下所述

操作： 

 

在完成“门刀动作距离重置”之前，

请做好第 15 页第 9.1 节第 3 项和第

4 项所述的学习准备（手动关闭门板，

但不要关闭门刀隔磁片！）。 

按住学习按钮至少 10 秒（直到状态指示灯快速闪

烁），清除门刀动作距离并开始新的学习。 

重置门刀动作距离后，继续启动步骤，如第 9.2 节

“门参数学习”中所述（从第 2 项开始）。 

8.7 所有门参数的重置（此功能只能由服务工具激

活，请参阅“11.4.2.2 重置为默认值”项目） 

8.7 直流电机的连接（例如：更换旧款电子设

备） 

ECO +电子设备可以用作旧款 ECO 电子设备的备

用。连接直流电机（蓝色），如下图所示。 
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9 电路盒更换 

9.1 门参数的学习准备 

1 DIP 开关设置值必须从更换的主板中复制过来，

参见第 7 章：“DIP 开关”。 

2 安装基准开关，使基准开关和电磁铁在门板关

闭时是相对的（开关和磁铁之间的间隙应该为

3mm） 

 

 

 

 

  

支柱门刀系统 

正确 
错误 

门刀之间的最大

距离 不能>0 
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9.2 门参数的学习 

1 接通电源。 

 

通电后立即按住学习按钮约 1

秒。 

2 现在，在测试驱动按钮 (3) 控制下进行关门。 

3 此时，门运行方向可能与命令不一致。通过测

试驱动按钮让门完全关上（基准开关指示灯 (4) 

必须亮）。 

4 如果电机运行方向错误，检测到基准开关边缘

时电子部件会校正电机转动方向，然后重新初

始化学习过程。 

 

 

如果没有基准开关，可以通过按两次

学习按钮来切换电机转动方向。因

此，让门处于闭合的位置，但门刀是

开着的(2)（层门门锁开着）。在测试

驱动按钮控制下进行关门。 

5 在下一个门周期的运行过程中，门宽度已学习

好。状态指示灯灭 --> 学习结束。 

 

请注意，到位信号维持时间必须超过

一秒，以便电子部件有足够的时间检

测到机械终端位置。 

6 学习结束后参数自动存储。 

 

  

关门门刀系统 

正确 
错误 

隔磁片之间的最

小距离 
不能>0 
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供电电源 

注：在电源供电时此触点必须是断开的 

应急电池电源 

接收器 

乘客保护装置电源 

输入保护装置信号 

乘客保护装置电源 

发射器 

乘客保护装置电源 

乘客保护装置电源 

（LSE 接线端） 

注：请勿将任何

电源电压连接到

输入端 

使用低触点电流

或半导体开关的

继电器 

来自电梯控制柜的信号 

公共端 

开门命令（输入 1） 

关门命令（输入 2） 

强迫关门命令（输入 3） 

高速命令（输入 4） 

至电梯控制柜的信号 

开门到位 

常开（输出 1） 

公共端（输出 1） 

常闭（输出 1） 

关门到位 

常开（输出 2） 

公共端（输出 2） 

常闭（输出 2） 

常开（输出 3） 

重开门 重开门 公共端（输出 3） 

常闭（输出 3） 

位置 

常开（输出 4） 

公共端（输出 4） 

常闭（输出 4） 

注：所有输入和输出端都是绝缘的 

对于 ECO BUS 2.0 门机，不需要基准

开关 

基准开关 

测试按钮操作 

扩展端 

（可选） 
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11 EN81-20 电路图 

 

对于参数集 xE (EN81-20)，IPD 输入必须始终启用，才可正常运行。 

如果没有检测装置连接到门机驱动装置，则必须通过从 IPD 到 GND 的线桥启用 IPD 输入。 

如果使用检测装置，则必须将常闭触点从 GND 连接到 IPD，以使用参数集 xE (EN81-20)  

供电电源 

注：在电源供电时此触点必须是断开的 

应急电池电源 

接收器 

乘客保护装置电源 

输入保护装置信号 

乘客保护装置电源 

发射器 

乘客保护装置电源 

乘客保护装置电源 
（LSE 接线端） 

注：请勿将任何

电源电压连接到

输入端 

使用低触点电流

或半导体开关的

继电器 

来自电梯控制柜的信号 

公共端 

开门命令（输入 1） 

关门命令（输入 2） 

强迫关门命令（输入 3） 

高速命令（输入 4） 

至电梯控制柜的信号 

开门到位 

常开（输出 1） 

公共端（输出 1） 

常闭（输出 1） 

关门到位 

常开（输出 2） 

公共端（输出 2） 

常闭（输出 2） 

常开（输出 3） 

RE-OPEN 重开门 公共端（输出 3） 

常闭（输出 3） 

位置 

常开（输出 4） 

公共端（输出 4） 
常闭（输出 4） 

注：所有输入和输出端都是绝缘的 

基准开关 

测试按钮操作 

扩展端 

（可选） 
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12 威特编程工具接口软件描述 

 

适用于“WHD ECO+ Vx.x, dd.mm.jjjj”以上版本的

软件 

 

12.1 介绍 

ECO 门机电路配有一个串行通讯接口 RS 485，用

于观察/修改其所存储的数据。一些数据（如速度值）

存储在永久性存储器中，断电后也不会丢失，这种

存储器叫做 EEPROM。威特编程工具的使用请参阅

其操作说明书 D276Mxx。 

 

错误的调整可能损坏门机构。 

12.3 编程工具的菜单结构 

12.3 将威特编程工具连接到 ECO 门机电

路 

编程工具可以通过插头 X8 直接连接到 ECO 门机电

路，不需要其它调整。连接前，请把编程工具关掉。 

 

  

LOG ON 

LOG OUT 
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12.4 通过编程工具对门进行调整 

12.4.1 登录编程工具 

- 按住“ON”按钮两秒以上，直到登录信息出现。 

 

- 开机登录后的屏幕显示门机驱动装置的软件版

本和日期。 

 

- 按 F8 后显示初始菜单屏幕。 

 

- 按 F1-F3，选择一个菜单项，或者按 F4 查看其

它屏幕信息。 

 

- 按 F8 返回到上一次显示的屏幕。 
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12.4.2 “F2”：曲线数据 

 

通过此菜单可以调出两个层叠菜单：“F1”门运动（见

11.4.3）和“F2”门刀运动（见 11.4.5）。 

12.4.2.1 “F3”：重开门时间 

重开门时间是重开门到位后的等待时间，在这时间

过后才能再次关门。 

按“F3”可以查看和更改重开门时间参数。 

通过按下数字键输入新的数值，然后按 ENTER 键。

该值被缓冲存储器接收，并执行。 

 

按“F8”可以退出此菜单，退出前会询问您是否要

永久存储此值。 

 

 

可以通过按“YES”/“NO”键来使用/拒绝此值。 

12.4.2 “F4”：下一步（曲线数据） 

 

按“F1”键可以把门参数重新设置为其初始值。 

12.4.2.2 “F1”：重置为默认值（从软件版本 1.6 开

始） 

 

 

按“YES”键将清除所有调整过的

参数，并将其改写为默认值。 

 

在将门机电路重置为默认值之前，必须按照第 9.1

部分第 3 和第 4 条的要求（手动关门，保持门刀闭

合！）。 

完成”重置为默认值”之后，继续执行如第 9.2 部分

第 2-6 条所述的启动程序。 
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12.4.3 “F1”：门运动 

 

在此菜单下通过按相应的功能键可以查看和更改下

述各章节的参数值。 

关于如何输入数值，请参阅第 11.4.2.1 节。 

所有这些变量都存储在 EEPROM 中。速度设定 1-3

的速度值可以根据速度设定 4 的数值乘以固定常数

计算得到（参阅第 12 章）。 

12.4.3.1 “F1 Open speed” - 开门速度 

最大开门速度；速度设定 4。 

12.4.3.2 “F2 Close speed” - 关门速度 

最大关门速度；速度设定 4。 

12.4.3.3 “F3 Nudging speed” - 强迫关门速度 

最大强迫关门速度；速度设定 4。 

12.4.4 “F4”：下一个（门运动） 

 

在此菜单下通过按相应的功能键可以查看和更改下

述各章节的参数值。 

关于如何输入数值，请参阅第 11.4.2.1 节。  

该值存储在 EEPROM 中。 

12.4.4.1 “Brake Parameter”制动参数 

此参数的调整可以影响到制动延时和开/关门到位前

的爬行时间。（预设值是“5”）。调整范围是“0..9”，

设定为“0”时，制动最快；设定为“9”时，制动

最慢。 

12.4.4.2 “Position Out”继电器输出 

通过此参数可以把位置继电器设置在任意门位置动

作。标准设定是 0（即不启用）。 
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12.4.5 “F2”：门刀运动 

 

在此菜单下通过按相应的功能键可以查看和更改下

述各章节的参数值。 

关于如何输入数值，请参阅第 11.4.2.1 节。 

此值存储在 EEPROM 中。 

12.4.5.1 “F1 Coupler Speed”：门刀速度 

此参数用来调整最大门刀速度。开门和关门过程中

参数一样。 

12.4.5.2 “F2 Coupler Width”：门刀动作距离 

此参数设置门刀动作距离，在此位置，皮带开始驱

动门刀，但不带动门板。 

 

如果此参数更改了，必须按学习按钮

进行学习，之后门才能正常运动。 

 

12.4.6 “F3”：统计 

 

在此菜单下通过按相应的功能键可以查看下述各章

节的参数值。 

12.4.6.1 “F1 Counter”：计数器 

计数器显示门运行次数。 

12.4.6.2 “F2 Timer”：计时器 

计时器显示门机电路开通时间。 

 

12.4.6.3 “F3 Distance”：距离 

此计数器显示驱动皮带的绝对运行距离（不包括门

刀运动），单位：米。 
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12.4.7 “F4”：下一个（统计） 

 

在此菜单下通过按相应的功能键可以查看下述各章

节的参数值。 

12.4.7.1 “F1 Energy”：能量 

此计数器记录门驱动系统的用电量，单位：KWh

（度）。 

12.4.8 “F4”：下一个（主菜单） 

 

在此菜单下通过按相应的功能键可以查看下述各章

节的参数值。 

12.4.8.1 “F1 Error List”：故障清单 

故障都以数字或字母表示，通过“F5”键可以删除

故障清单。 

可能出现的故障如下：“EC”：编码器故障 

“EE”：EEprom 读写故障 

“OC”：过电流 

“RS”：基准开关故障 

“IE”：内部软件故障 

“AP”：位置计数器故障，门宽度>5m  

“TS”：温度传感器故障 

“NE”：编码器未连接 

“CF”：关门力电位器损坏  

“ME”：电机或编码器故障 

“SS”：静止故障，门被卡住 
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“TH”：电子部件或电机温度太高 

“FE”：手动更改门刀运动参数时发出此信息。 

“BE”：电气平衡错误，找不到转子位置。 

“BM”：机械平衡错误，找不到转子位置。 

“MD”：电机运动方向错误。 

 

12.4.8.2 “F2 Belt Position”：皮带位置 

 

皮带的实际位置，正 - 门板打开（即门板位置），负 

- 门刀区 

 

12.4.4.3 “F3 Log Out”：登出 

 

按 F3 终止门机驱动装置和威特编程工具之间的通

讯， 并关掉威特编程工具。 

 

12.5 威特编程工具预防性维护工具 

使用预防性维护工具，可以监控轿厢门和层门的维

护状态。 

12.5.1 周期计数器 

预防性维护工具有以下计数器： 

 

“CAR”：轿厢门 

“BAS”：地下室层门 

GND：首层层门 

G01...G10：首层以上的所有层门最多可达 10 组。

根据上层楼面的数量，层门分为这些组。每组一层，

最多 5 层上层楼面，每组两层，最多 10 层上层楼面，

每组 5 层，最多 50 层上层楼面，如果上层楼面超过

50 层，则每组 10 层。 

 

12.5.2 轿厢门机构 

 

轿厢门机构分为以下几个部件： 

 

“TR”：顶部滚轮 “BR”：底部滚轮  

“SH”：触板 

“CO”：触点 “WR”：钢丝绳 

“BE”：皮带 

“MO”：电机 “CN”：控制器  

“BA”：电池 

“SP”：同步滑轮 

 

所有这些部件统称为 FM：全机构。 
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12.5.2 层门机构 

 

层门机构分为以下几个部件： 

 

“TR”：顶部滚轮 “BR”：底部滚轮 “LR”：门锁

滚轮 

“CD”：关门配重/关门弹簧 “SH”：触板 

“CO”：门触点 “WR”：钢丝绳 

“SP”：同步滑轮 

 

所有这些部件统称为 FM：全机构。 

 

12.5.4 导航到预防性维护工具 

登录后，从主菜单开始 

 

按 F4 进入以下菜单： 

 

再按一次 F4，会显示以下屏幕： 

 

按 F1 进入预防性维护： 

 

按 F4 进入预防性维护工具的下一个站点： 

 

12.5.5 通过预防性维护工具进行导航 

开始屏幕： 

 

按 F1 进入预防性维护设置，在此设置中，您必须输

入楼层信息。 
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按 YES 重置所有周期计数器（首次安装）。按 NO

或 F8 停止设置。 

如果您按下 YES，会显示以下屏幕： 

 

1：Comm 表示商用  

2：Resi 表示住宅 

3：Frei 表示货运  

4：HiRi 表示高层建筑 

按下您所拥有的细分市场的数字，然后按 Enter 键确

认。 

 

现在会显示以下屏幕： 

 
输入首层以上的楼层数，按 Enter 键确认。现在会显

示以下屏幕： 

 

输入首层以下的楼层数，按 Enter 键确认。如果首层

以下没有楼层，请输入 0。现在显示以下窗口： 

 

在此菜单中，您可以选择并行输出功能。此功能将

在输出 O4 上显示维护警告。输出 O4 将按如下方式

工作： 

 

如果没有事件发生，O4 将关闭。 

 

如果门机电路发生故障，O4 将接通 1 秒。 

 

如果发生警告（下次必须更换至少一个零部件），则

在每个门周期运行时 O4 启用 3 秒。 

 

如果发生错误（必须更换至少一个零部件），则启用

O4。 

 

通常情况下，此功能是停用的，仅在不需要 O4 的标

准功能时才会启用。 

 

按 YES/NO 进行确认，会显示以下屏幕： 

 

如果您到达首层，请按 YES 完成设置。 
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如果设置成功，将显示以下屏幕： 

 

12.5.6 预防性维护视图 

开始屏幕： 

 

按 F2，进入 PM 视图菜单。 

 

在第一行显示所选择的细分市场，此处是 Comm。

同样在第一行显示 PO（并行输出）是否被启用。Y

表示是，N 表示否。按 YES/NO 可以取消激活此功

能。 

在第二行中，显示了首层以上的楼层。此处，“+005 

= 05G * 01F”表示 5 层上层楼面，一层一组共有 5

组。 

在第三行中，显示了首层以下的楼层。此处，

“Down.0”表示首层以下没有楼层。 

按 F4 进入下一个站点，会显示以下屏幕： 

 

“ CAR: 02.739.039 ” 表 示 轿 厢 门 循 环 值 为

2739039。 

“Floor”表示实际楼层信息。如果门机驱动器没有

收到楼层信息，它会显示“???”。 

“PO”表示并行输出，如果启用此功能，会显示为 

“PO: 1”，如果未启用此功能，则会显示“PO: 0”。 

12.5.7 预防性维护计数器 

在此菜单中，可以检查轿厢门和层门的所有计数器。 

 

“ACT”表示实际选择的门。此处，选择轿厢门

(CAR)。“N”表示下一行中的计数器 (CNT) 不是轿

厢门计数器。如果要检查轿厢门计数器，请按 YES。 

按 F4 可以在不同的计数器之间切换： 
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12.5.8 Prev.Maint：预防性维护 

此处，您可以在维护期间重置计数器。此处显示的

计数器是在菜单 PM 计数器菜单中选择的计数器。 

 

此处，选择了层门 (Land) 全机构 (FM)。如果要选

择其他部件，请按 F4 键转换列表。您可以在 12.5.2

和 12.5.3 中找到部件说明。您必须用 Y（是）标记

已更换的所有部件。按 F8 确认，会显示以下屏幕： 

 

按 YES 确认，或按 NO 返回。如果您按下 YES，会

显示以下屏幕： 

 

12.5.9 PM Repl.List：预防性维护更换列表 

在此菜单中，您可以找到应更换的所有组件。 

 

此例中，您会看到轿厢门 (CAR) 的触板 (SH) 应该

更换，还可以看到这些部件的统计周期。 

12.5.10 PM Warn.List：预防性维护警告列表 

此菜单与 PM Repl list（预防性维护更换列表）的功

能相同，但它显示了下次应该更换的部件。 
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13 ECO 门机驱动装置的默认调整设置 

最大关门速度（强迫关门速度）必须符合标准规定。

EN81 规定的关门能量极限值是 E = 10J（强迫关门，

E = 4J），须根据如下公式计算 

 

由于不同的门板速度（如：折叠门），质量 m_equ

必须根据皮带上标明的实际质量来计算。 

 

m_antr 门机实际质量 

m_panel 门板质量  

v_panel 门板速度 

v_belt 皮带速度 

门机质量 m_operator 约为 10kg，包括电机、吊门

板和门刀。 

下表是不同速度设定的默认参数值。关门速度和强

迫关门速度是根据 EN81 能量限制计算得出（最大

质量 = m_equ）。 

 

如果门板质量 m_equ 大于最大质量，

就必须选择下一个较低的速度设定，

否则门板将超过关门能量极限值。 

最大门开闭速度设定是以质量m_equ为130kg计算

得出。关门速度和强迫关门速度分别限制为 10J 和

4J 的门板能量。 

开/关门时间还取决于下列因素： 

- 门质量 

- 摩擦力 

- 机械调整设置 

- 层门校正 

- 用户界面 SW 参数 

 

开/关门方向的门刀和门锁动作时间约为 0.7 秒。 

 

 

速度设定（根据EN81）  最大质量 [kg]  开门速度 [m/s]  关门速度 [m/s]  强迫关门速度 [m/s] 

1  130  0,25  0,2  0,12 

2  130  0,33  0,26  0,17 

3  130  0,42  0,33  0,21 

4  130  0,5  0,39  0,25 
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14 驱动皮带 

14.1 皮带张力 

 

 标准 测量 

1 应该无尘  

2 状态良好  

3 如图示以手指推皮带，皮带必须弯进去约 10 mm 

4 皮带不得接触到齿轮边缘，以免产生噪音 标准值 1 mm 
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14.2 皮带更换 

步骤 操作 

1. 取下皮带固定件：E型开口挡圈1 

2. 从皮带固定塑料件上取下旧皮带 

3. 根据旧皮带的长度截取所需的新皮带 

4. 安装新皮带。松开导向轮的固定螺钉，用螺丝刀拧紧皮带。 
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15 备件 

15.1 中开门 

 

位置 备件号 描述 备注 

1 601397 G01 导向轮装置 用于 AMD 的导向皮带轮 

 900397 G01 导向轮装置 用于 Augusta/Hydra 的导向皮带轮 

2 901139 G02 变压器 230V 50Hz/ 60Hz 

 901139 G04 变压器（通用） 127V/ 230V/ 50Hz/ 60Hz 

3 905010 G01 电路设备 包括插头 

 901909 G01 备用插头装置 X1, X2, X5, X12, X15, X16, D1, D2 

4 601812 G01 电磁开关 Hamlin，磁铁 256825。可单独购买 

5 89744 G02 皮带固定件 用于皮带 89740H..（包括 E 型开口挡圈） 

6 89740 H02 皮带 齿形皮带，L=2050 

 89740 H03 皮带 齿形皮带，L=3510 

7 903370 G03 电机装置，左侧门刀 901177G0x，2009 年 7 月之前使用 

 903370 G04 电机装置，右侧门刀 903370G0x，2009 年 8 月开始使用 

8 601800 G02 测试驱动按钮  

9 601473 H01 “关门”按钮盖  

10 601473 H02 “开门”按钮盖  
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15.2 旁开门 

 

位置 备件号 描述 备注 

1 601397 G01 

900397 G01 

导向轮组装置 导向轮装置 用于 AMD 的导向皮带轮 用于 Augusta/Hydra 的

导向皮带轮 

2 901139 G02 

901139 G04 

变压器 变压器（通用） 230V 50Hz/ 60Hz 127V/ 230V/ 50Hz/ 60Hz 

3 905010 G01 电路设备 包括插头 

 901909 G01 备用插头装置 X1, X2, X5, X12, X15, X16, D1, D2 

4 601812 G01 电磁开关 Hamlin，磁铁 256825。可以单独购买 

5 89744 G02 皮带固定件 用于皮带 89740H..（包括 E 型开口挡圈） 

6 89740 H03 

89740 H04 

皮带 

皮带 

齿形皮带，L=3510 齿形皮带，L=4400 

7 903370 G03 

903370 G04 

电机装置，左侧门刀  

电机装置，右侧门刀 

901177G0x，2009 年 7 月之前使用  

903370G0x，2009 年 8 月开始使用 

8 601800 G02 测试驱动按钮  

9 601473 H01 “关门”按钮盖  

10 601473 H02 “开门”按钮盖  
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